
Neue High-Tech Bohrstange!

Wirtschaftlich

Silberbeschichtung

Innere Kühlmittelzufuhr

Strong BarStrong BarSchwingungsgedämpfteSchwingungsgedämpfte

Dämpfelemente

Hartmetall-Kern

Anti-Vibrations Mechanik

TX777420



Neuartiges, wirkungsvolles Schwingungsdämpfungs-System, umweltfreundlich
durch geringen Wolframcarbid Anteil. Schonung der begrenzten Rohstoffe!

Produktvorteile
- Vergleichbar vibrationsarm wie Bohrstangen mit Hartmetallschaft

- Wirtschaftlicher als Bohrstangen mit Hartmetallschaft

- Silberbeschichtung – wirkungsvoll gegen Abrieb durch Späne und Spanschlag

- Bequeme Handhabung durch Längenscala (Überhang)

- Innere Kühlmittelzufuhr

Strong Bar - Mechanik

Schnittdaten
1.7321/20CrMo4
Vc = 100 m/mi
ap = 0,5 mm und 1,0 mm
f = 0,1 mm/U
- 16 – STUPR – 1120 - Bohrstange

3. Längenskala (Überhang)
Bequeme Handhabung bei der
Festlegung der Überhanglänge,
Skala ist auch bei “Über Kopf”
Einsatz ablesbar
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Bohrstange mit
Stahlschaft

1. Absolut neue, schwingungsdämpfende Mechanik 
durch abgestimmte Dämpfelemente

2. Vergleichbare Anti-Vibrationseigenschaften wie Bohrstangen mit
Hartmetallschaft. Ein Hartmetallkern bewirkt effektive Ausgleichskräfte.

Überhanglänge (L/D)



Anwendungsbereich
1.7321/20CrMo4, Vc = 100 m/min, Kühlmittel
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Schwingungsdiagramm

Strong Bar (K10M-STUPR09-12) Bohrstange mit Stahlschaft (S10M-STUPR09-12)

A
nz

ah
l u

nd
 A

us
ss

ch
la

g 
d

er
 S

ch
w

in
gu

ng
en

Zeit

A
nz

ah
l u

nd
 A

us
ss

ch
la

g 
d

er
 S

ch
w

in
gu

ng
en

Zeit

Strong Bar zeigt wesentlich weniger und geringere Schwingungen (im gleichen Zeitrahmen und bei gleicher Belastung)
als Bohrstangen mit Stahlschaft.
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Abb. zeigt R-Ausführung ( L-Wendeschneidplatte für R-Bohrstange, R-Wendeschneidplatte für L-Bohrstange).

Markierung der max. Kürzbarkeit

Wendeschneidplatten
Anwendung

Form

Schaft

•••-SCLC R/L06-•••

•••-SCLC R/L09-•••

Anwendung

Form

Schaft

•••-SCLC R/L06-•••

•••-SCLC R/L09-•••

Abmessungen

- “K” – in der Bezeichnung steht für Strong Bar. • Lager

- Bohrstange nicht im Bereich “L3” spannen , die Wirkungsweise kann beeinträchtigt werden.

- Schaft kann bis zur Markierung max. gekürzt werden.

- Kürzungen über die Markierung hinaus, kürzen auch den HM-Kern, 
die schwingungsdämpfende Wirkungsweise der Bohrstange kann gemindert werden.

Lager A - min Abmessungen (mm) Standardteile

Bezeichnung R L ØA ØD H L1 L2 L3 L4 F 0 R-Standard Schraube Schlüssel

K10M-SCLC R/L06-12H • • 12 10 9.2 150 19 27 125 6 10° 0.4 SB-2545TR FT-8

K12P-SCLC R/L06-14H • • 14 12 11.2 170 22 31 143 7 8° 0.4 SB-2545TR FT-8

K12P-SCLC R/L06-16H • • 16 12 11.2 170 22 31 143 8 7° 0.4 SB-2560TR FT-8

K16X-SCLC R/L09-18H • • 18 16 15 210 25 35 187 9 10° 0.4 SB-4085TR FT-15

K16X-SCLC R/L09-20H • • 20 16 15 210 25 35 187 10 8° 0.4 SB-4085TR FT-15

K20X-SCLC R/L09-25H • • 25 20 19 260 31 42 234 12.5 5° 0.4 SB-4085TR FT-15

K25X-SCLC R/L09-30H • • 30 25 24 320 38 49 292 16 4° 0.4 SB-4085TR FT-15

– CCMT0602.. CCMT0602.. CCGT0602.. CCGW0602.. CCGT0602..

CCMT09T3.. CCMT09T3.. CCMT09T3.. CCGT09T3..
CCMT09T3.. CCGW09T3.. CCGT09T3.. 

CCGT0602.. CCGT0602.. – – CCGW0602..
CCMT0602.. CCMW0602..

CCGT09T3.. CCGT09T3.. CCGT09T3.. CCGT09T3.. CCGW09T3..
CCMT09T3.. CCMW09T3.. 

Schlichten
mittl. Bearbg.

Schlichten
mittl. Bearbg.

mittl. Bearbg.
Geringe Schneidkäfte

mittl. Bearbg.
Stabile

Schneidkante

Grauguss Schlichten

Schlichten Schlichten
mittl. Bearbg.

Geringer Vorschub

Aluminium Aluminium Aluminium Gehärteter Stahl

HF HQ GK No Indication FN-Z

R/L -FS (E/F)R/L-U R/L-A3 AH PCD CBN
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Abb. zeigt R-Ausführung ( L-Wendeschneidplatte für R-Bohrstange, R-Wendeschneidplatte für L-Bohrstange).

Markierung der max. Kürzbarkeit

Abmessungen

- “K” – in der Bezeichnung steht für Strong Bar. • Lager

- Bohrstange nicht im Bereich “L3” spannen , die Wirkungsweise kann beeinträchtigt werden.

- Schaft kann bis zur Markierung max. gekürzt werden.

- Kürzungen über die Markierung hinaus, kürzen auch den HM-Kern, 
die schwingungsdämpfende Wirkungsweise der Bohrstange kann gemindert werden.

Wendeschneidplatten

Lager A - min Abmessungen (mm) Standardteile

Bezeichnung R L ØA ØD H L1 L2 L3 L4 F S 0 R-Standard Schraube Schlüssel

K10M-STUP R/L09-12H • • 12 10 9.2 150 19 27 125 6 0.3 8° 0.4 SB-2TR FT-8

K12P-STUP R/L09-14H • • 14 12 11.2 170 22 31 143 7 0.4 6° 0.4 SB-2TR FT-8

K12P-STUP R/L09-16H • • 16 12 11.2 170 22 31 143 8 0.4 5° 0.4 SB-2TR FT-8

K16X-STUP R/L11-18H • • 18 16 15 210 25 35 187 9 0.5 4° 0.4 SB-3TR FT-10

K16X-STUP R/L11-20H • • 20 16 15 210 25 35 187 10 0.5 3° 0.4 SB-3TR FT-10

K20X-STUP R/L11-25H • • 25 20 19 260 31 42 234 12.5 0.5 0° 0.4 SB-3TR FT-10

K25X-STUP R/L16-32H • • 32 25 24 320 38 49 292 16 0.5 0° 0.4 SB-4TR FT-15

Anwendung

Form

Schaft

•••-STUPR/L09-•••

•••-STUPR/L11-•••

•••-STUPR/L16-•••

Anwendung

Form

Schaft

•••-STUPR/L09-•••

•••-STUPR/L11-•••

•••-STUPR/L16-•••

TPGT0902.. TPMT0902.. TPMT0902.. TPMT0902.. – TPGH0902..

– TPMT1103.. TPMT1103.. TPMT1103.. TPMT1103.. TPGH1103..

– TPMT1603.. TPMT1603.. TPMT1603.. TPMT1603.. TPGH1603..

– – – TPGB0902.. TPGB0902.. TPMH-TPGB0902..

TPET1103.. TPET1103.. TPGH1103.. TPGB1103.. TPGB1103.. TPMH-TPGB1103..

– – TPGH1603.. TPGB1603.. TPGB1603.. TPMH-TPGB1603..

Feinstschlichten Feinstschlichten
mittl. Bearbg.

Geringe Schneidkäfte

mittl. Bearbg. Grauguss Gehärteter Stahl Aluminium

Feinstschlichten Schlichten
Stahlm. ger.
Festigheit

Schlichten Schlichten
mittl. Bearbg.

Schlichten/mittl.
Bearbg./Stahlm.

ger. Festigheit

Schlichten

CF XP GP HQ XQ R/L 

R/L -FSF FR/L-USF R/L-H CBN PCD
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Abb. zeigt R-Ausführung ( L-Wendeschneidplatte für R-Bohrstange, R-Wendeschneidplatte für L-Bohrstange).

Markierung der max. Kürzbarkeit

Abmessungen

- “K” – in der Bezeichnung steht für Strong Bar. • Lager

- Bohrstange nicht im Bereich “L3” spannen , die Wirkungsweise kann beeinträchtigt werden.

- Schaft kann bis zur Markierung max. gekürzt werden.

- Kürzungen über die Markierung hinaus, kürzen auch den HM-Kern, 
die schwingungsdämpfende Wirkungsweise der Bohrstange kann gemindert werden.

Lager A - min Abmessungen (mm) Standardteile

Bezeichnung R L ØA ØD H L1 L2 L3 L4 F S 0 R-Standard Schraube Schlüssel

K12P-SDUC R/L07-16H • • 16 12 11.2 170 22 31 143 9.3 3.3 5° 0.4 SB-2560TR FT-8

K16X-SDUC R/L07-20H • • 20 16 15 210 25 35 187 11.3 3.3 5° 0.4 SB-2560TR FT-8

K20X-SDUC R/L07-25H • • 25 20 19 260 31 42 234 13.3 3.3 5° 0.4 SB-2560TR FT-8

K20X-SDUC R/L11-27H • • 27 20 19 260 31 42 234 16.1 6.1 5° 0.8 SB-4085TR FT-15

K25X-SDUC R/L11-32H • • 32 25 24 320 38 49 292 18.6 6.1 5° 0.8 SB-4085TR FT-15

Wendeschneidplatten
Anwendung

Form

Schaft

•••-SDUC R/L07-•••

•••-SDUC R/L11-•••

Anwendung

Form

Schaft

•••-SDUC R/L07-•••

•••-SDUC R/L11-•••

DCGT0702.. DCMT0702.. DCMT0702.. – DCMT0702.. –

DCGT11T3.. DCMT11T3.. DCMT11T3.. DCMT11T3.. DCMT11T3.. DCMT11T3.. 

DCMT0702.. DCGT0702.. DCGW0702.. DCGT0702.. DCGT0702.. DCGT0702..

DCMT11T3.. DCGT11T3..
DCMT11T3.. DCGW11T3.. DCGT11T3.. DCGT11T3.. DCGT11T3.. 

Feinstschlichten Schlichten
Stahlm. ger.
Festigkeit

Schlichten Schlichten
mittl. Bearbg.

Schlichten
mittl. Bearbg.

Schlichten/mittl.
Bearbg./Stahlm.

ger. Festigkeit

mittl. Bearbg.
Geringe Schneidkäfte

mittl. Bearbg.
Stabile

Schneidkante

Grauguss Schlichten Schlichten Feinstschlichten

CF XP GP HF HQ XQ

GK No Indication (E/F)N-Z R/L -FS R/L -F

Anwendung

Form

Schaft

•••-SDUC R/L07-•••

•••-SDUC R/L11-•••

DCGT0702.. DCGT0702.. – DCMT0702.. DCMW0702..

DCGT11T3.. DCGT11T3.. DCGT11T3.. DCMT11T3.. DCMW11T3.. 

Schlichten
mittl. Bearbg.

Geringer Vorschub

Aluminium Aluminium Aluminium Gehärteter Stahl

(E/F)R/L-U R/L-A3 AH PCD CBN
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Abb. zeigt R-Ausführung ( L-Wendeschneidplatte für R-Bohrstange, R-Wendeschneidplatte für L-Bohrstange).

Markierung der max. Kürzbarkeit

Abmessungen

- “K” – in der Bezeichnung steht für Strong Bar. • Lager

- Bohrstange nicht im Bereich “L3” spannen , die Wirkungsweise kann beeinträchtigt werden.

- Schaft kann bis zur Markierung max. gekürzt werden.

- Kürzungen über die Markierung hinaus, kürzen auch den HM-Kern, 
die schwingungsdämpfende Wirkungsweise der Bohrstange kann gemindert werden.

Lager A - min Abmessungen (mm) Standardteile

Bezeichnung R L ØA ØD H L1 L2 L3 L4 F 0 R-Standard Schraube Schlüssel

K12P-SDQC R/L07-16H • • 16 12 11.2 170 22 31 143 9 8° 0.4 SB-2560TR FT-8

K16X-SDQC R/L07-20H • • 20 16 15 210 25 35 187 11 6° 0.4 SB-2560TR FT-8

K20X-SDQC R/L07-25H • • 25 20 19 260 31 42 234 13.5 5° 0.4 SB-2560TR FT-8

K20X-SDQC R/L11-25H • • 25 20 19 260 31 42 234 13.5 5° 0.8 SB-4085TR FT-15

K25X-SDQC R/L11-32H • • 32 25 24 320 38 49 292 17 4° 0.8 SB-4085TR FT-15

Wendeschneidplatten
Anwendung

Form

Schaft

•••-SDQC R/L07-•••

•••-SDQC R/L11-•••

Anwendung

Form

Schaft

•••-SDQC R/L07-•••

•••-SDQC R/L11-•••

DCGT0702.. DCMT0702.. DCMT0702.. – DCMT0702.. –

DCGT11T3.. DCMT11T3.. DCMT11T3.. DCMT11T3.. DCMT11T3.. DCMT11T3.. 

DCMT0702.. DCGT0702.. DCGW0702.. DCGT0702.. DCGT0702.. DCGT0702..

DCMT11T3.. DCGT11T3..
DCMT11T3.. DCGW11T3.. DCGT11T3.. DCGT11T3.. DCGT11T3.. 

Feinstschlichten Schlichten
Stahlm. ger.
Festigkeit

Schlichten Schlichten
mittl. Bearbg.

Schlichten
mittl. Bearbg.

Schlichten/mittl.
Bearbg./Stahlm.

ger. Festigkeit

mittl. Bearbg.
Geringe Schneidkäfte

mittl. Bearbg.
Stabile

Schneidkante

Grauguss Schlichten Schlichten Feinstschlichten

CF XP GP HF HQ XQ

GK No Indication (E/F)N-Z R/L -FS R/L -F

Anwendung

Form

Schaft

•••-SDQC R/L07-•••

•••-SDQC R/L11-•••

DCGT0702.. DCGT0702.. – DCMT0702.. DCMW0702..

DCGT11T3.. DCGT11T3.. DCGT11T3.. DCMT11T3.. DCMW11T3.. 

Schlichten
mittl. Bearbg.

Geringer Vorschub

Aluminium Aluminium Aluminium Gehärteter Stahl

(E/F)R/L-U R/L-A3 AH PCD CBN



Bearbeitungsbeispiele
1.4350 / X5CrNi189
- Buchse
- Vc = 90 m/min
- ap = 0.5 mm
- f = 0.1 mm/U
- Kühlmittel
- K16X-STUPR11-20H

Überhang 112 mm (L/D = 7)
- TPGH110304L (PR930)

Keine Vibration, gutes Drehbild.

60

22

55

Standard-Bohrstange: 500 Teile / Schneidecke, starke Geräusche durch Vibration.

Strong Bar: 800 Teile / Schneidecke, gute Oberfläche, keine Vibrationseinflüsse.

1.1158 / Ck25
- Zahnrad
- Vc = 125 m/min
- ap = 1.0 mm
- f = 0.1 mm/U
- Kühlmittel
- K16X-STUPR11-20H
- TPGH110304L (PR930)


